CTyaujckM mporpam/cTyiujcku nporpaMu: MHAYCTPHjCKO HHXKEHEePCTBO

BpcTa ¥ HUBO cTyAUja: OCHOBHE CTPYKOBHE CTyJHUje
Has3uB npegmera: CNC cucremu

HacTaBHUK : Ap Muaou C. Puctuh
CraTyc npeMeTa: 0O6aBe3HHU

Bpoj ECIIB: 5

YcuoB: HeMa

Lwb npeameTa

Yno3HaBame ca KOHCTpyKiujama B pajoM CNC cucTeMa pa3jIMYMTHX HaMeHa, 0OpaJHUX CUCTEMa, MEPHHUX
MalllMHa, UHAYCTPHjCKUX CUCTEMA. YTIO3HaBame ca GpJIEKCUOUJIHUM NMPOU3BOJHUM CUCTEMHUMA U PAYyHAPCKH
WHTErpucaHuM NOTOHUMA.

Hcxop npeameTta
HacTtaBHUM nporecoM ce CTyeHT NpUnpeMa Ja:
= Hayuu ocHoBHe nojMoBe u npeaHocTy CNC cucteMma;
» PasyMe KOHCTpYKTHUBHe KapakTepuctuke CNC 06pasHUX CUCTEMA;
* AHasu3upa KoMnoHeHTe caBpeMeHUx CNC MaliMHa U o6jallibaBa BbUXOBE MPEJHOCTH U HEJOCTATKE;
» Kopuctu CAD mogen u copTBepcke anaTe 3a noApuiky CNC cucteMuma;
» CamocTasiHo u3pabyje 3/l MoJies1 IpOU3BOJA U 3a UCTU reHepuile G-KOJ.
» Pasyme caBpeMeHe uHTerpucane CAD/CAM cucreMe, kao u ca caBpeMeHUM PLM cucrteMuma;
* VYMe fAa miaaHupa ynotrpe6y CNC cucteMa y 3aBUCHOCTH Of, YCJI0Ba NPOU3BOJb-€, BpCTe 06pajie U NpeaMeTa
ob6pa/ie;
» Pasyme 3Hauaj GyieKCUOUIHUX TPOU3BOAHUX CUCTEMA.

Caapaxkaj npegmera:

Teopujcka Hacmasa

OcHoBHU mojMoBU U nu/beBUM CNC. 3Hayaj mjlaHHpamka TEXHOJIOLWIKOr MOCTyNKa y HajpaHujoj ¢asu pasBoja
IpPOU3BOJA — METO/J, CUMYJITAHOT NPOjeKTOBawa npoussoja. [lpunuuny, metoje u kiacupukanuja CNC. CTpykTypa
CNC cucrema, komrnoHeHTe CNC cuctema. KoHCTpyKTHBHe KapakTepucTuke CNC 006pagHHUX cHUcTeMa. 3HaAYaj
CUMYJITAHOT NpojeKToBawa npousBoga. CNC 06pafiHU CUCTeMM pas3/IMYMTHX HaMeHa M KOHCTpykuuja, CNC MepHe
mamuHe, CNC BuiieocHe mMauivHe; UHAycTpujcku cucteMu ca CNC ynpaB/bamkbeM. MHAYCTPUjCKH po6GOTH, MO/JIea,
reHepauyje U komnoHeHeTe. CeH30pH, YHYTpallkbu U crnosbauimbu. EHA-edexkTopu, xBaTauu u ajatu. CNC
ynpaB/bake pobOTHUMa U MaHUNyJaTopuMa. lIpuMeHa po6oTa M MaHUIyJlaTOpa y NPOU3BOAWU, MOHTAXHU U
KoHTpoJsiu npoleca. CopTBepcka nozapiika CNC cuctema. CoptBepcka unTerpanuja CNC cuctma. CNC cuctemu 3a
6p3y u3pafy nportotunoBa - Rapid Prototyping. CNC cucTteMu 3acHOBaHM Ha aJUTUBHUM TexHoJiorujama. CIM
cucteMu. P1eKCMOUJIHY NPOU3BOJHU CUCTeMHU, U pabpuke 6yayhHOCTH.

IIpakmuuna Hacmasa

Yno3HaBamwe ca CNC 06paJlHUM cUCTeMHMa pa3JIMYUTUX KOHCTpYKalydja U obsacTtu npuMeHe. U36op CNC cuctema
3a ofpebeHe ycyoBe NpoH3BOibe, BpCcTe 00paze U npegMera obpaje. U36op u miaHupamwe kopuiihemwa pob6oTa u
MaHUNyJaTopa y pas3auduTuMm BugoBuma TII. IlnaHupamwe pajga u auctpubynuja nporpama 3a CNC obpazane
CUCTEME.
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Bpoj yacoBa aKTHMBHe HaCTaBe OcTa/siu 4yacoBUu
[IpenaBama: Bexo6e: Jpyru o6/1MLM HacTaBe: CTyAVjCKU UCTPAXKUBAYKHU pas:
2 2

MeTtoae u3Bohemwma HacTaBe

[IpenaBame, payyHCKe U J1abOpaTOPHjCKe BexOe U3BO/Ie Ce Y YYUMOHUIU Y3 Tpe3eHTalluje, CUMYyJIalidje U BUIe0
dajioBe. KoHcynTanyje, u3pasia ceMUHapCKUX paioBa U oceTe ¢pupMama Cy cacTaBHHU 06JIMK HACTaBe Ha OBOM
npeaMETY.

OuneHa 3Hama (MakKcuMaJIHU 6poj nmoeHa 100)

IlpeaucnuTHe o6GaBese noeHa 3aBpIIHUA UCOUT noeHa
aKTHBHOCT y TOKY Ipe/iaBakba 10 NHUCMEHU UCTUT

NpaKTU4YHaA HAacTaBa 10 YCMEHU UCIHUT 40
KOJIOKBUjYMU 40




